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@ Druckschriften, die zur Abgrenzung vom Stand der Technik in Betracht gezogen wurden: 
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Die Brfindung^^rifft ein Druckfilter zum Verdicken einer ^fejtoff suspension , umfassend 
einen Filtrierbehalte^Rt einer Eintrittsleitung zum Einfuhren der ^^trierenden Suspension un- 
ter Druck, und einer Austrittsleitung zum Abfuhren des verdickten Schlamms. sowie einer Anzahl, 
von der Decke des Filtrierbehaiters herabhangenden, Filtrierelemente, durch die das Filtrat hin- 
5 durchstromt und die innenseitig rait einem oberhalb des Filtrierbehaiters befindlichen Filtrat- 
sammelbehaiter kommunizieren und dadurch auf ihrer Auflenfiache Schlamm ansammeln, wobei das 
Filtrat im Filtratsammelbehaiter unter atmospharischem Druck steht und dafi zum Ablosen des 
Schlamms von den Auflenflachen der Filtrierelemente der Druck im Filtrierbehaiter durch Offnen 
des Abflufistr6mungsweges fur die dort befindliche Suspension abgebaut wird, wobei dann das 
« Filtrat im Sammelbehalter unter Wirkung des hydrostatischen Drucks im Gegenstrom durch die 
Filtrierelemente hindurchstromt. 

Ein derartiges Druckfilter eignet sich besonders zum Filtrieren der Weifilauge von Kalkmilch 
zur Regeneration der Kochlauge in einer Sulf atzellstoff abrik . Es kann aber auch zu andern Filtrier- 
zwecken dienen. Ein Druckfilter fur Weifilauge ist z.B. durch die FI-PS Nr.44580 bekanntgeworden. 
15 Das bekannte Druckfilter ist dem eingangs erwahnten ahnlich, weist aber den Nachteil auf, dafi 
es ein kostspieliges Gegenspulventil zum Reinigen der Filtrierelemente oder der Filtrierstrumpfe 
aufweist. Aufierdem ist eine aufwendige Konstruktion im oberen Teil des Filtrierbehaiters erfor- 
derlich. Ferner wird dabei Pumpenergie vergeudet, indem zufolge der Ruckspulung dauernd mehr 
als 60% der filtrierten Lauge im Gegenstrom gepumpt werden mussen. 
20 Ein Druckfilter zur periodischen Reinigung der Filterelemente ist beispielsweise in der 

DE-OS 1436269 beschrieben. Die Filterelemente sind bei diesem DruckfUter in flaschenformigen Zel- 
len unter gebracht, welche jeweils mit einem periodisch angesteuerten Ventil versehen sind, wobei 
bei geoffnetem Ventil ein Druckabfall in der Zelle erfolgt, der eine Ablosung der an den Filter- 
elementen abgelagerten Verunreinigungen bewirkt. Der Mechanismus fur die Steuerung der Ventile 
25 ist sehr aufwendig und daher storanfallig. Aufierdem konnen sich Verunreinigungen in den Ventil- 
sitzen ablagern. wodurch die Funktion der Ventile in Frage gestellt ist. 

Die Erfindung bezweckt die Schaffung eines Druckfilters, bei welchem sowohl die Betriebs- 
kosten als auch der Auf wand fur die Apparatur gesenkt werden konnen. 

Ein Druckfilter der eingangs genannten Art ist erfindungsgemafi dadurch gekennzeichnet, 
30 dafi der Sammelbehalter mittels Trennwande in Abschnitte geteilt ist und dafi jeder Abschnitt eine 
getrennte schliefibare Abflufileitung aufweist, die unterhalb einer tiberlaufoffnung aber oberhalb 
des Bodens des Filtratsammelbehaiters liegt. 

Wfihrend der Reinigungsphase der Filtrierelemente wird somit fiberhaupt keine Pumpenergie 
benotigt, sondern das Filtrat stromt unter hydrostatischem Druck durch die Filtrierelemente hin- 
35 durch und reinigt diese. Man kann einen Abfluflweg fGr die Suspension im Filtrierbehaiter auf 
verschiedene Weise vorsehen. So kann an der Eintrittsleitung fur die zu filtrierende Suspension 
eine mit Ventil ausgestattete Zweigleitung angeschlossen sein, zu der sowohl die von der Pumpe 
kommende Suspension als auch eine genugende Menge der Suspension vom Filtrierbehaiter geleitet 
wird. Anderseits kann man ein Abfliefien der Suspension aus dem Filtrierbehaiter durch dffnen 
« der Austrittsleitung des Filtrierbehaiters erzielen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dafi an der 
Auflenseite des Filtratsammelbehaiters bei den Oberlaufoffnungen eine rundumlaufende Sammelrinne 
fur das Filtrat angeordnet ist, wodurch das Filtrat auf einfache Weise gesammelt werden 



kann 

45 



Die Trennwande sind vorzugsweise radial angeordnet. Jeder Abschnitt hat eine eigene, schliefi- 
bare Austrittsleitung, die unterhalb des Oberlaufrandes , aber oberhalb des Bodens liegt. Durch 
Offnen dieser Austrittsleitung kann man einen beliebigen Abschnitt vom Filtriervorgang ausschal- 
ten. Dies ist dann notwendig, wenn man mit Hilfe von Proben festgestellt hat, dafi das aus diesem 
Abschnitt kommende Filtrat unrein ist. Dies ist ein Zeichen dafur, dafi irgendeines der in diesen 
50 Abschnitt Filtrat liefernden Filtrierelemente, d.h. irgendein Filtrierstrumpf . beschadigt ist. Das 
in den Abschnitt einlaufende unreine Filtrat kann durch die genannte Bodenleitung wieder zurQck 
zur Einfuhrseite des Filtrierbehaiters geleitet werden. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dafi das obere Ende 
der Trennwande oberhalb der Oberlaufoffnungen liegt. Man erreicht hiedurch, dafi die 
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Filtrate nicht aus einern Absdtifttt in den andern hinuberstrBmen konnen. 

Die Erfindung wird n^^Hiend an Hand der Zeichnungen beschrieben.^^Pzeigen Fig.l sche- 
matisch das Druckfilter gemafi einer Ausfuhrungsform der Erfindung im vertikalen Schnitt, und 
Fig. 2 den langs der Linie II-II in Fig.l gefuhrten Schnitt. 
5 Die zu filtrierende Suspension, oder in diesem Fall die Kalkmilch, lauft in den Filtrier- 

behalter —2— durch die Eintrittsleitung — 1 — ein. Von der Decke —3— des Beh&lters —2 — 
hangen zylindrische Filtriereleroente — 4 — herab. Deren Zahl kann z.B. 200 sein, aber in den 
Zeichnungen wurde nur eines dieser Elements in starker Vergrofierung eingezeichnet. Die Weifl- 
lauge in der Kalkmilch wird infolge des im Filtrierbehalters —2— herrschenden Drucks durch den 

10 Strumpf —5— im Filtrierelement hindurchfiltriert, und die Festsubstanz der Kalkmilch lagert sich 
an der Oberflache des Strumpf s als Schicht —6 — ab. Innerhalb des Strumpf s befindet sich ein ' 
stabiles Metallnetz — 7~, das ein Zusammendrucken des Strumpf s verhindert. Das Metall- 
netz —7— ist am Flansch —8— festgeschweifit. Das Filtrat, oder die Weifilauge niefit in den Sam- 
melbehalter — 12 — . Aus dem Sammelbehalter stromt die Weifilauge fiber den Oberlaufrand oder durch 

15 (Jffnungen —62— in die Rinne —14 — und von dort durch eine Leitung —15 — (Fig. 2) zur wei- 
teren Behandlung. 

Der Sammelbehalter — 12 — , der ein Dach —61 — tragt, ist mittels radialer Trennwan- 
de — 16 — in Abschnitte — 9 — aufgeteilt. Die Trennwande — 16 — haben eine grofiere Hone als der 
Oberlaufrand —62 — , so dafi die in die verschiedenen Abschnitte einlaufende Lauge sich nicht 

20 vor dem Oberfliefien vermischen kann. Von der Wand jedes Abschnitts — 9 — geht ein 
Hahn — 17 — aus, an dem man eine Weifllau gen probe abziehen kann. Wenn die Probe zeigt, dafi 
in den betreffenden Abschnitt Weifilauge durch einen fehlerhaften Strumpf — 5 — eintritt, ergreift 
man Mafinahmen, urn diesen Abschnitt aus dem Filtriervorgang auszuschalten. Zu diesem Zweck 
hat jeder Abschnitt — 9 — eine eigene Ableitung — 58 — mit Ventil — 57 — . Man off net das Ven- 

25 til — 57 — , wobei dann das unreine Filtrat durch die Leitung — 58 — zu einem gemeinsamen Ring- 
rohr — 59 — und weiter in das Rohr —60 — flieflt, welches mit einer Pumpe in der Eintrittslei- 
tung — 1 — zum Filtrierbehalter — 2 — auf deren Ansaugseite in Verbindung steht. Somit kann sich 
das unreine Filtrat nicht mit dem aus den ubrigen Abschnitten — 9 — kommenden reinen Filtrat 
mischen. Die Abflufileitung — 58 — liegt unterhalb des Oberlaufrandes — 62 — , aber oberhalb des 

30 Bodens des betreffenden Abschnitts. Hiedurch wird erreicht, dafi im betreffenden Abschnitt stets 
Filtrat vorhanden ist, welches in der Phase benotigt wird, in der die auf den Strumpf en — 5 — 
angesammelte Schicht — 6 — abgeldst wird, die sonst in unkontrollierter Weise in allzu grofien 
Mengen herabf alien wurde. 

Das Bntfernen der auf den Strumpf — 5 — angesammelten Masse erfolgt f olgendermafien : von 

35 der Eintrittsleitung — 1 — zweigt nach unten eine Leitung — IB — mit Ventil — 19 — ab, welches 
normalerweise geschlossen ist. Nun off net man dieses Ventil, wobei dann der Druck im Filtrier- 
behalter — 2 — absinkt. Der hydrostatische Druck der Flussigkeit im Sammelbehalter — 12 — zwingt 
die Lauge, zuruck durch die Strumpf e — 5 — zu strdmen, . wobei die Schicht — 6 — sich lost und 
im Behalter — 2 — zum Boden fallt. Der Kalkschlamm geht durch die Abflufileitung — 20 — ab, und 

*0 der rotierende Flugel — 21 — verhindert sein Anhaften am Boden des Behalters — 2 — . An- 
schlieflend wird das Ventil — 19 — geschlossen und der Filtriervorgang beginnt von neuera. 

PATBNTANSPROCHE: 

1. Druckfilter zum Verdicken einer Feststoffsuspension, umfassend einen Filtrierbehalter mit 
einer Eintrittsleitung zum Einfuhxen der zu filtrierenden Suspension unter Druck und einer Aus- 
trittsleitung zum Abfuhren des verdickten Schlamms sowie einer Anzahl von der Decke des 
*5 Filtrierbehalters herabhangenden Filtrierelemente, durch die das Filtrat hindurchstromt und die 
innenseitig mit einem oberhalb des Filtrierbehalters befindlichen Filtratsammelbehaiter kommunizie- 
ren und dadurch auf ihrer Aufienflache Schlamm ansammeln, wobei das Filtrat im Filtratsammel- 
behaiter unter atmospharischem Druck steht und dafi zum Ablosen des Schlamms von den Aufien- 
flachen der Filtrierelemente der Druck im Filtrierbehalter durch Offnen des Abflufistromungsweges 
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fur die dort befindlil 
Wirkung des hydros! 




Suspension abgebaut wird, wobei dann das Pj 
ichen Drucks im Gegenstrom durch die Fi! 



'Ml 



im Sammelbehalter unter 
ilemente hindurchstromt, 



dadurch gekennzeichnet, dafl der Sammelbehalter (12) mittels Trennwande (16) in Abschnit- 
te (9) geteilt ist und dafi jeder Abschnitt (9) eine getrennte schliefibare Abflufileitung (56) auf- 
5 weist, die unterhalb einer UberlaufSffnung (62) aber oberhalb des Bodens des Filtratsammelbehal- 
ters (12) liegt. 

2. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi an der Aufienseite des Filtrat- 
sammelbehalters (12) bei den Oberlaufoffnungen (62) eine rundumlaufende Sammelrinne (14) fur 
das Filtrat angeordnet ist. 
10 3. Druckfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das obere Bnde der 

Trennwande (16) oberhalb der Oberlaufoffnungen (62) liegt. 



(Hiezu 1 Blatt Zeichnungen) 



Druck: Ing.B.Voytjech, Wien 
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